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Passion for
Precision

Kiedy potrzebujesz wszystkiego, wiedz, ze jest firma, na ktéra
mozesz liczy¢ w zakresie dostawy kompleksowych rozwigzan

i ustug. Od obrobki elektroerozyjnej, teksturowania laserowego
i wytwarzania addytywnego, przez najwyzszej klasy centra
frezerskie i wrzeciona, oprzyrzadowanie, automatyzacje

i software - wszystko wspierane przez efektywna obstuge
klienta. Oferujac nasze produkty AgieCharmilles, Microlution,
Mikron Mill, Liechti, Step-Tec i System 3R, pomagamy zwiekszy¢
przewage konkurencyjna.

Mikron Mill
- jestesmy czescig GF Machining Solutions.
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0d ponad 20 lat GF Machining Solutions jest pionierem tech-
nologii obroébki szybkosciowej HSM (High Speed Milling)
dzieki swoim maszynom GF Mikron. Seria maszyn Mikron
MILL S to rezultat ciggtego rozwoju, skupiajagcego w sobie
najlepsze cechy, co czyni z niej rozwigzanie referencyjne dla

branzy obrobki.

Mikron MILL S to rewelacyjne trzy- oraz piecioosiowe roz-
wigzania do obrdébki szybkosciowej dla producentéw form

i matryc.



Segmenty rynku i zastosowania

Zastosowania
3-osiowe

Zegarki

Technologie
informacyjne
i komunikacyjne

Obrobka

Elektronika
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Zastosowania
h-osiowe

Opakowania

Infrastruktura

Motoryzacja

Produkty
konsumpcyjne
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Technologie

Frezowanie HSM: precyzja
i jakosc¢ przy produkcji form
oraz narzedzi
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*Najwieksza wydajno$¢ procesu
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*Najlepsze wykonczenie
powierzchni
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“Najlepszym
argumentem
sa doskonate
wyniki”




Rozwigzania

Mamy wlasciwe
rozwiazanie
dla Ciebie

*Niezawodnos$¢ procesu dzieki zaawansowanemu systemowi
zarzadzania temperaturg

*Najlepsza charakterystyka ttumienia drgan zapewniona przez masywny
korpus maszyny bedacy jednolitym odlewem z polimerobetonu

*Bezposrednie napedy liniowe i obrotowe gwarantujgce najwyzsza
dynamike procesu

*Bezkonkurencyjna dostepnos¢, zaréwno z automatyzacjg jak i bez

*Zintegrowana automatyzacja lub automatyzacja innego producenta
zajmujaca najmniejszg mozliwg powierzchnie

*Inteligentne moduty Smart Machine zapewniajace precyzje, ochrone,
oszczednosSc¢ czasu i energii

* Sterowanie Heidenhain TNC 640
*Wrzeciona Step-Tec

* Pomoc zdalna

* Sprostaj wyzwaniu - zapewnij szybkos¢ i jako$c
na najwyzszym poziomie

o Bezkonkurencyjna elastyczno$¢ w zastosowaniach
trzy- i piecioosiowych

e Zaawansowane rozwigzanie do frezowania
zastepujace lub minimalizujgce kolejne
etapy procesu

¢ Najwyzsza wydajnos¢ na metr kwadratowy

7  Mikron MILL S



stem chtodzenia Ambient Robust

Maszyna gotowa do pracy - na czas
Oszczednos¢ energii i najwyzsza doktadnosc
od samego poczatku.

Dbamy o $rodowisko dzieki Econowatt.

Dbaj o precyzje

Najwyzsze wymagania mechaniczne w potaczeniu

z perfekcyjna kalibracja maszyny zapewniaja

doskonata podstawe do precyzyjnej produkcji. ;
B

Osiagaj precyzje pomimo wahan temperatury
otoczenia i zmian predkosci

Stabilnos¢ procesu dzieki termostabilizowanemu
korpusowi. Skrécony czas produkcji z 0SS extreme.

Brak negatywnego wptywu wahan temperatury otoczenia

"

Uwolnij petng wydajnos$¢ za jednym dotknigciem ==
0SS extreme zapewnia wyzszg precyzje -
i jakos$¢ powierzchni. Niezawodno$¢ procesu
frezowania dzieki monitorowaniu narzedzi
za pomocg modutu ITM.

o

P

ki HSM

i

Najszybsze piecioosiowe rozwigzanie d obrob



Precyzja w diugim
czasle pracy

»
Rozpoczecie pracy

Czas rozruchu

Programowalne cykle rozgrzewania

= —gggz Ambient Robust
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Z Ambient Robust

Temperatura
pomieszczenia

0SS Ambien
extreme, Robust
Temperatura
maszyny

Cykl rozgrzewania Perfekcyjna Powtarzalnos¢ Dtugoterminowa Stabilnos¢ procesu
kalibracja precyzja i perfekcyjna czes¢

Czas / Temperatura

0SS etreme dla wyzszej precyzji, lepszego
wykonczenia powierzchni i az o0 25% kroétszego czasu
obrobki zgrubne;.

Lepsze wykonczenie powierzchni dzigki ptynnym
przesuwom (jednorodne kolory).

Skrdcony czas produkcji dzieki zwiekszeniu
catkowitego posuwu szybkiego (ciemne kolory).

0SS
extreme

9  Mikron MILL S




Sterowanie Heidenhain TNC 640

Optymalna

wydajnosc obrobki
na wyclagniecie reki

Sterowanie Heidenhain TNC 640 zapewnia elastycznos$c¢ i wy-
dajno$¢ na wszystkich etapach - od przygotowania zadania
do momentu frezowania czesci. Dotykowy ekran zamontowa-
ny na ramieniu obrotowym (co zwieksza jego dostepnosc)
umozliwia operatorowi szybka nawigacje. Dzieki przyjaznemu
dla uzytkownika i praktycznemu interfejsowi, oferujgcemu
rézne funkcje, TNC 640 wspiera operatoréw w ich codziennej
pracy i zwieksza dostepno$¢ maszyny, by mogta realizowac
takze inne zadania.

AMC/OMC

Wyzsza precyzja

juz na starcie

AMC

Kazda 5-osiowa frezarka MILL S jest wyposazona w funk-
cje automatycznej kalibracji (AMC). Narzedzie do kalibracji
z kompletnym oprzyrzadowaniem na palecie pozwala

na kalibracje kinematyki maszyny w dowolnym momencie.
Zaprogramuj proces lub rozpocznij go recznie, po prostu
naciskajgc przycisk Start. Oprécz kinematyki maszyny,
w razie potrzeby mozna takze automatycznie skalibrowa¢
sonde dotykowa i system pomiaru narzedzi.

10 Mikron MILL S

oMC

Kazda 3-osiowa frezarka MILL S jest dostarczana z OMC
(oryginalna kalibracja producenta). Wykonywana podczas
montazu w zaktadzie produkcyjnym GF, jest to nowa se-

kwencja procesu kalibracji zmniejszajaca tolerancje ma-
szyny. Dzieki niej osiggniecie doktadnego wymiarowania
geometrii i tolerancji bedzie tatwiejsze.



Smart Machine

Wynies proces produkciji ponad
podstawowe ustawienia
maszyny 1 sterowania

Smart Machine to szeroki zestaw inteligentnych modu-
téw, ktére maja na celu uczynié proces frezowania bar-
dziej doktadnym, bezpiecznym, szybkim, powtarzalnym
i ekonomicznym.

Kazdy z modutéw spetnia konkretne zadania. Podczas
zakupu frezarki uzytkownik moze wybra¢ te moduty
Smart Machine, ktére beda w stanie usprawnié jego pro-
ces produkcyjny.

Oszczednos¢ energii

Moduty Smart Machine, takie jak
Econowatt, pozwalaja zaoszczedzi¢
do 50% energii. Sa niezbedne

dla ochrony srodowiska i niosg
korzysci finansowe.

Czas

Moduty Smart Machine, takie jak
0SS czy oprogramowanie rConnect,
zwiekszaja twojg produktywnos¢.
0SS Extreme zapewnia do 24%
wieksza szybko$¢ poprawiajac
rezultaty obrébki i doktadnosé.

Standardowy pakiet

Smart Machine

Poznaj swoja branze
i dostosuj do niej maszyne

11 Mikron MILL S

Wytwarzaj detale w sposob bezpieczny i precyzyjny

Zwieksz niezawodnos$¢ w pracy bezobstugowej

Zapewnij bezawaryjng prace maszyny
Obniz koszty produkcji

Precyzja

Moduty Smart Machine, takie jak
ITC i 0SS, wspomagaja precyzje
centrum obrébkowego, tak

aby osiaggnad jeszcze wyzsza
doktadno$¢ wykonywanego detalu.

Ochrona

Moduty Smart Machine,
takie jak PFP, chronia
maszyne oraz proces.

Dzieki nowemu pakietowi Smart Machine do maszyn
3- i 5-osiowych, GF Machining Solutions taczy jedne z naj-
bardziej poteznych, inteligentnych modutéw maszynowych
dla twoich zastosowan i potrzeb rynku. Ten pakiet tunin-
gowy bedzie doskonatym wsparciem na drodze do wyko-
rzystania maszyn w sposoéb najlepszy dla twoich klientow.

W przypadku maszyn 5-osiowych dotgczona opcja roz-
szerzonego AMC kompensuje odksztatcenia (Rolling-
-Pitching-Yawing) geometrii maszyny.




Doktadnos¢

Podstawowe elementy
obrobki HSM

"Doktadnos¢ statyczna

Perfekcyjna konstrukcja spetniajgca najwyzsze wymagania mechaniczne
stanowi podstawe dla maszyny wysokoprecyzyjnej.

Ponadto, GF Machining Solutions nie szczedzi wysitku wprowadzajac
najnowoczes$niejsze komponenty, celem stworzenia najlepszego pakietu
aplikacji frezerskich.

"Doktadnosé¢ dynamiczna

Stabilnos$é¢, wysoka dynamika napeddw oraz inteligentne oprogramowanie
to podstawowe wymagania dla maksymalnej precyzji i najlepszej jakosci
powierzchni przedmiotu obrabianego.

* Korpus z polimerobetonu o wysokiej inercji termicznej i doskonatych
wtasciwosciach ttumienia drgan

+ Zoptymalizowany rozktad sit w odlewach

* Wysoce precyzyjne bezposrednie napedy i prowadnice zapewniajg wysoka
dynamike i sztywnos¢

* System bezposredniego pomiaru przesuwu zaréwno dla osi liniowej jak i obrotowej

* Inteligentna kompensacja oprogramowania

"Doktadnos$é termiczna

Seria frezarek Mikron MILL S wprowadza precyzyjng obrébke w nowa ere.

Zaawansowany system zarzadzania temperaturg obejmuje oddzielne i niezawodne
obwody chtodzenia wszystkich zrddet ciepta oraz korpusu maszyny:

Napedy X,Y,Z,B,C

Korpus maszyny

Wrzeciono z technologig Opticool lub CoolCore
Szafa elektryczna

+ + + +

Najwyzsza precyzja czesci jest efektem aktywnej stabilizacji maszyny,
zapewniajacej najwieksza stabilno$é oraz niezawodnos$¢ procesu.

12 Mikron MILL S



z * Kompleksowe i niezawodne

MILL S 400 360 mm
MILLS 400U 360 mm

rozwigzanie do frezowania

MILL S 500 360 mm form i matryc, podstawowych
MILL S 600 500 mm komponentow oraz petna
MILLS 600U 500 mm wiedza technologiczna
MILLS 800 500 mm dotyczaca procesu.

X

MILLS 400 500 mm
MILLS 400U 500 mm
MILLS500 500 mm
MILLS 600 600 mm
MILL S 600U 800 mm
MILLS 800 800 mm

0$ obrotowa n x 360°
0$ uchylna +110/-110°

Y

MILLS 400 450 mm
MILLS 400U 240 mm
MILLS 500 450 mm
MILLS 600 600 mm
MILL S 600U 600 mm
MILLS 800 600 mm

13 Mikron MILL S
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* Niezawodnos¢ i stabilnos¢ procesu frezowania

o d S t e p - I e c zapewnione przez system kontroli temperatury

OptiCool CoolCore
C o o " o ..l. T i .
‘Chtodzopy statori #Chtodzony stator’

= Bariera cieplna

Doskonata réwnowaga termiczna na powierzchni
wrzeciona bedacej w kontakcie z wrzeciennikiem

Ultra-precyzyjne hybrydowe tozyska ceramiczne

Chtodzenie przednie

Najwyzsza precyzja dzieki optymalnej réwnowadze
termicznej wrzeciona

Spetniane s3 najwyzsze wymagania w zakresie jakos$ci wykonczenia
powierzchni, powtarzalno$ci wymiarowej i niezawodnosci

OptiCool CoolCore

Wrzeciona Step-Tec w wersji OptiCool zapewniaja nie tyl- Tam, gdzie konwencjonalne wrzeciona z chtodzonym sta-
ko stabilno$¢ termiczng samego wrzeciona, ale dodatko- torem osiggaja granice swoich mozliwosci, dostepne jest
wo blokuja naturalne przenikanie ciepta do wrzeciennika wrzeciono CoolCore. Technologia ta wyznacza nowe
(0$ Z) w celu zachowania idealnej geometrii maszyny. standardy termostabilizacji wrzecion i redukcji rozsze-

rzalnosci termicznej watu obrotowego wrzeciona.

Dodatkowe zalety wrzeciona CoolCore

Online data ¥ Chtodzenie watu wrzeciona redukuje o potowe zmiany

Rotary Speed 8974 1/min . ..
Tool clamp position clamped With tool jego dtugosci

';3361511-"3*;0"5 - + Najwyzsza precyzja dzieki minimalizacji przemieszczeh
av 2.39 NN czubka narzedzia pod wptywem temperatury

N —— * Skrécenie czasu ustabilizowania termicznego wrzeciona

‘et 2.09 [N

Temperatures

przektada sie na wzrost wydajnosci

— T3 27.8 °C
TAmb 21.9 °C

TH 40.8 °C —

Monitorowanie warunkéw skrawania
Monitorowanie drgan wzdtuz kazdej osi
Monitorowanie temperatury goracych punktéw
(tozyska, napedy, temperatura otoczenia)

14 Mikron MILL S



Monitorowanie narzedzi

ITM: przetom
W pomiarze narzedzi

ITM Inteligentny pomiar narzedzi

Produkcja czesci precyzyjnych opiera sie na niezawodnym
monitorowaniu narzedzi. Modut ITM zwigksza niezawodnosé
procesu i zmniejsza przypadkowo$é pomiaru.

ITM rejestruje caty wierzchotek narzedzia o maksymalnej
@20 mm (MILL S 4/500) / @ 40 mm (MILL S 6/800) dzigki
nowoczesnym czujnikom wizyjnym. Dedykowane oprogra-
mowanie cyfrowo usuwa wszelkie zanieczyszczenia
narzedzia (np. krople, pyt, wiéry) i mierzy uchwycong geo-
metrie narzedzia.

ITM umozliwia pomiar narzedzi na frezarkach GF Mikron
z mikrometryczng powtarzalnoscia.

Sonda pomiarowa ITM

Rzeczywisty pomiar narzedzi dzieki cyfrowemu
czyszczeniu z obcych obiektéw (czastek i widrdw).

Czesciowe wykrywanie uszkodzen narzedzi dzieki
kompletnej inspekcji i kontroli narzedzia.

Pomiar narzedzi o matej srednicy

15 Mikron MILL S

Aplikacja potwierdzajaca niezawodnos¢ ITM

e Pozycja poczatkowa na wysokosci 0 pm.

e Narzedzie uniesione o 1 um frezuje prostopadle do stopnia;
analizujemy $lady frezowania na kroku 0 i +2um.

¢ Niezaleznie od rodzaju narzedzia, widoczne s3a $lady
frezowania na kroku +2 pm i brak $ladéw na kroku 0 pm.

e Powyzszy przyktad dowodzi, ze ITM zapewnia niezawodna
i powtarzalng doktadno$¢ pomiaru narzedzia <2 ym.

Precyzyjna i stabilna produkcja dzieki doktadnemu

i niezawodnemu monitorowaniu narzedzi




Warianty stotow, oprzyrzadowanie i automatyzacja

Ile potrzeb
tyle mozliwosci

System 3R System 3R System 3R GF Mikron

Macro Magnum Dynafix Dynafix OEM
@ 156 mm 280 x 280 mm 350 x 350 mm 800 x 600 mm

Mikron MILL S 400 U

Mikron MILL S 400 120 kg

+
+
- +
- -
+++4
= -
+ + -
+
+44++
++++
b4+ +
+ ++
+ + +
+
+
= =
Mikron MILL S 600 500 kg

Mikron MILL S 800 800 kg

Mikron MILL S 600 500 kg
Mikron MILL S 800 1000 kg
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Erowa Erowa
ITS UPC
@ 148 mm 320 x 320 mm
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» Zwieksz swoja produktywnosé, skracajac czas przy-
gotowania do obrobki przez zastosowanie doktadnego

systemu mocowania (zapewniajgcego powtarzalnos¢).
Zwieksz jako$¢ poprawiajgc powtarzalnos¢ przez
zastosowanie oprzyrzadowania i automatyzacji

tatwy zatadunek i roztadunek magazynu palet
podczas procesu obrobki

Mikron MILL S 400 / 400 U: magazyn dyskowy

Mikron MILL S 600 U: magazyn dyskowy

.@O

=

Mikron MILL S 600 / 800: magazyn liniowy




- Dwurzedowy wewnetrzny
Magazyn narzedzi magaryn HOK E40

o pojemnosci do 68 narzedzi.

Indywidualne rozwiazania,
dostosowane do potrzeb

Automatyzacja narzedzi Przyjazne dla uzytkownika podawanie narzedzi

na kazdym poziomie konfiguracji Wydajnosc i niezawodnos$¢ procesu zapewnia boczne
+ Prosty lub dwurzedowy magazyn dyskowy podawanie narzedzia
+ Niezawodny system podawania + Symultaniczna obrdbka i podawanie narzedzia
* Kontrola obecnoéci narzedzia w bramce Swietlnej * Proste monitorowanie pracy przez duzy szklany panel
+ Pojemnos¢ do 68 narzedzi z magazynami wewnetrznymi + Ergonomiczny dostep

bez zwiekszenia powierzchni posadowienia
* Orientacja sondy dotykowe;j

Opcjonalnie dostepne w réznych konfiguracjach:

Mikron MILL S 400 Mikron MILL S 600
Mikron MILL S 400 U Mikron MILL S 600 U
Mikron MILL S 500 Mikron MILL S 800
HSK-E40: HSK-E50:
18; 36; 68 narzedzi 15, 30, 60 narzedzi
HSK-E32: HSK-E40:
20; 40 narzedzi 18; 36; 68 narzedzi
HSK-A63:
48 narzedzi

18 Mikron MILL S



Zarzadzanie wiérami, mgta i pytem

Czysta przestrzen robocza

Dostosowane zarzadzanie wiérami, mgtg i pytem Wyrzutnik wiéréw
Ksztatt wytwarzanych wiéréw i ich iloé¢ zalezne s3 od rodzaju
materiatu i strategii obrébki. W zaleznosci od potrzeb klienta,
dostepne s3 rézne rozwigzania, poczawszy od zbiornika chto-
dziwa z funkcja sptukiwania wiéréw, az po zaawansowane
systemy filtracji i ewakuacji widréw, wyposazone w zbiorniki
z termostabilizacja chtodziwa lub oleju obrébkowego.

Spiralny wyrzutnik wiérow

+ Rozwigzanie dla wiéréw aluminiowych z wyrzutnikiem
widréw ze zgarniaczami profilowymi oraz jednostka
chtodzaca z doktadna filtracja.

+ Rozwigzanie dla wiéréw stalowych z wyrzutnikiem
wiéréw za zgarniaczami prostymi oraz jednostka
chtodzaca.

Wyrzutnik wiéréw z filtrem koszowym lub tasmowym

Dodatkowo oferujemy systemy zarzadzania mgta i pytem
- dostepne w zaleznosci od Twoich potrzeb.

Obroébka grafitu z systemem odsysu i filtracji pytu

W zaleznosci od wyposazenia maszyny i strategii proce-
su, dostepne sg jednostki filtrujgce 450 oraz 900 litréw.

+ Pompa zwrotna
+ Pompa podnoszaca
+ System sptukiwania wiéréw

19 Mikron MILL S






Pionierska
H-osiowa
obrobka HSM




Zapewniamy
najlepsze
wyniki
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Wytwarzanie addytywne - dla wktadek formujacych
Sprytne potaczenie
Z Innymi technologiami

m
Wydajne kanaty chtodzace
Wytwarzanie addytywne
Idealna powierzchnia
Frezowanie HSC / drazenie wgtebne

Innowacyjny wyglad produktu
Teksturowanie laserowe

Wytwarzanie addytywne (AM) to technologie, ktdre buduja
obiekty 3D, uktadajac materiat - plastik lub metal - warstwa
po warstwie.

Maszyna do wytwarzania addytywnego przeksztatca dane
z pliku CAD i umieszcza kolejne warstwy w celu wytworze-
nia obiektu 3D.

GF Machining Solutions oferuje rozwigzanie do wytwarzania
addytywnego za pomoca ktdrego mozna stworzy¢ tréjwymia-
rowe wktadki formujace i opracowuje rozwigzania integrujace
maszyne w catym tancuchu proceséw produkcyjnych.

Wytwarzanie Addytywne jest odpowiednie do generowania
konformalnych systeméw chtodzenia 3D i dodawania geome-
trycznie ztozonych czesci do wyfrezowanej prostej podstawy.

Uzyskana hybrydowa wktadka formy jest najbardziej ekono-
micznym rozwigzaniem dla czesci o bardzo ztozonej geometrii.

Petna swoboda projektowania kanatéw chtodzacych
Zwiekszona wydajnosc¢ proceséw formowania

wtryskowego i proceséw odlewania
Poprawiona jakos¢ czesci wtryskowych/odlewanych

23 Mikron MILL S

Roéznice pomigdzy kanatami konformalnymi
a konwencjonalnymi

Chtodzenie konwencjonalne Chtodzenie za pomoca

kanatéw konformalnych




Frezarka ze zintegrowang automatyzacja

Job Tool Manager (JTM)
— zwieksz elastycznosc
w halil produkcyjnej

tatwe w obstudze

oprogramowanie maszyny il GF - Job Tool Manager (1.0.0.27) = 30 ]
Ze ZInteQrowanym SET STO0P F\B"j}ﬁ . CUT?ERS NE‘ o CD’D:‘I’ MORE
MAG POS IoLE G £
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Przypisz plik NC, Zarzadzaj narzedziami po wykonanych zadaniach
sprawdz dostepnos¢ narzedzi, zaplanuj Za kazdym razem, gdy nowe zadanie jest uruchamiane,
Przy wyborze programu NC Job Tool Manager rejestruje Job Tool Manager sprawdza liste narzedzi, aby
narzedzia uzyte podczas obrobki. zweryfikowac ich dostepnosé.
Dane s3 przechowywane; program definiuje czas catej Jesli wtasciwe narzedzie zostanie uszkodzone a inne
obrdébki lub czas obrdbki kazdym narzedziem. odpowiednie narzedzie nie bedzie dostepne, zadanie

zostanie zablokowane.
Jesli program byt uzywany wczesniej, automatycznie
wys$wietla ostatni zapisany czas.
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Integracja wielu maszyn w komoérce produkcyjnej

Wykorzystaj rozne technologie
w komorce produkcyjnej dzieki

automatyzacji

Indywidualne rozwigzania

Oprécz naszego portfolio maszynowego, do naszych kom-
petencji nalezy tworzenie rozwigzan dopasowanych
do specyfiki danego klienta.

Porozmawiajmy o tym, jak mozemy przenie$¢ twoja pro-
dukcje na wyzszy poziom.
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Interfejs
automatyzacji

Dzieki znormalizowanemu interfejsowi robota, do Mikron MILL S
moga zosta¢ podtaczone roboty oferowane przez System 3R, jak
réwniez innych producentdéw.

Bez wzgledu na zastosowany system mocowania maszyna
oferuje komfortowa dostepno$¢ po zintegrowaniu w linii
produkcyjne;j.



Dane techniczne

Typ maszyny

Przesuwy osi

Mikron MILL S 400

Mikron MILL S 400 U

Mikron MILL S 500

Wzdtuzny X mm 500 500 500
Poprzeczny Y mm 450 240 450
Pionowy z mm 360 360 360
Uchylny ° - +110/-110 -
Obrotowy ° - nx 360 -
Posuwy osi

Posuw szybki X, Y m/min 61 61 61
Posuw szybki zZ m/min 61 61 61
Posuw szybki (uchyt) min! - 165 -

Posuw szybki (obrét) min"! - 250 -
Wrzeciono (40% ED, Sé)

60'000 min-', HSK-E32 kW / Nm 8.5/ 3.5 85/35 8.5/35
42'000 min-!, HSK-E40 kW / Nm 13.5/8.8 13.5/8.8 13.5/8.8
30'000 min-1, HSK-E40 kW / Nm 13.5/8.8 13.5/8.8 13.5/8.8
Stot roboczy

Powierzchnia mocowania mm - - 590 x 450
Typ palety/pow. mocowania mm Dynafix 280x280/350x350 MacroMagnum 156 -

Typ palety/pow. mocowania mm UPC 320 x 320 ITS 148 -

Maks. nosnos¢ stotu kg 120 25 200
Magazyn narzedzi

HSK-E32 ilos¢ poz. 20/40 20/40 20/40
HSK-E40 ilos¢ poz. 18/36/68/168 18/36/68/168 18/36/68/168
Automatyzacja

Typ palet / ilos¢ szt. UPC/Dynafix / 7x M.M. 156/18x -

Typ palet / ilos¢ szt. - ITS 148/20x -

Maks. nosnos¢ kg 90 25 -

Masa

Maszyna kg 6 800 7 000 6800
Magazyn palet kg 900 900 -
Sterowanie

Heidenhain TNC 640 TNC 640 TNC 640
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Typ maszyny

Przesuwy osi

Mikron MILL S 600

Mikron MILL S 600 U

Mikron MILL S 800

Wzdtuzny X mm 600 800 800
Poprzeczny Y mm 600 600 600

Pionowy z mm 500 500 500

Uchylny ° - +30/-110° -

Obrotowy ° - nx 360° -

Posuwy osi

Posuw szybki X, Y m / min 61 61 61

Posuw szybki zZ m / min 61 61 61

Posuw szybki (uchyt) min”’' - 60 -

Posuw szybki (obrét) min”' - 150 -

Wrzeciono (40% ED, Sé)

42’000 min', HSK-E40 kW / Nm 13.5/8.8 13.5/8.8 13.5/8.8
36’000 min', HSK-E50 kW / Nm 33/21 33/21 33/21
30'000 min"', HSK-E40 kW / Nm 13.5/8.8 13.5/8.8 13.5/8.8
24'000 min™', HSK-A63 kW / Nm 28/28.2 28/28.2 28/28.2

Stot roboczy

Powierzchnia mocowania mm 900 x 600 - 900 x 600
Typ palety/pow. mocowania mm - Dynafix 280x280/350x350 -

Typ palety/pow. mocowania mm 800 x 600 UPC 320 x 320 800 x 600
Maks. no$nos¢ stotu kg 500 120 1000
Magazyn narzedzi

HSK-E40 szt. 18/36/68/168 18/36/68/168 18/ 36/ 68 /168
HSK-E50 szt. 15/30/60/120/170/220 15/30/60/120/170/220 15/30/60/120/170/220
HSK-A63 szt. 48/120/170/ 220 48/120/170/ 220 48/120/170/ 220
Automatyzacja

Typ palet / ilos¢ -/ szt. 800 x 600/4x UPC/Dynafix / 7x 800 x 600/4x
Maks. nosnos¢ kg 500 90 800

Masa

Maszyna kg 9900 9 900 9900
Magazyn palet kg 900 900 1800
Sterowanie

Heidenhain TNC 640 TNC 640 TNC 640
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Mikron MILL S 400 / 400U /500

Mikron MILL S 600 / 600U / 800

3522
3281
Hm

1546
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Customer Services

Nowe mozliwosci ustug cyfrowych

Dziat obstugi klienta GF Machining Solutions wciaz przesuwa granice technologiczne,
aby zapewni¢ Ci dostep do ustug przysztosci - juz dzis.

rConnect to platforma ustug cyfrowych dostepna dla
wszystkich technologii GF Machining Solutions. Poprzez
modutowe podejscie, rConnect obejmuje szereg ustug,
ktére umozliwiajg zwiekszenie produktywnosci. Platforma
posiada certyfikat TUVIT.

Poprzez rConnect Messenger, dane maszynowe s3 wysy-
tane na Twoje urzadzenie mobilne, dzieki czemu bedziesz
na biezaco informowany o stanie produkcji. Mozesz nadzo-
rowac swoj warsztat przez smartphone’a.

rConnect Live Remote Assistance (LRA), zapewnia bezpo-
$redni dostep do naszych wykwalifikowanych inzynieréw ser-
wisu dzieki najnowszej technologii. LRA to potaczenia gtosowe
i wideo, czat, tablica, transfer plikdw, dostep do systemu i udo-
stepnianie ekranu za pomoca tabletu z oprogramowaniem
Windows lub twojego standardowego komputera.

rConnect




0 GF Machining Solutions

Dostawca multitechnologicznych

rozwigzan

Nasze zaangazowanie w realizacje Twoich specyficznych potrzeb jest potwierdzone przez wartosc
dodang inteligencji, produktywnosé i jakosé, ktére zapewniajg nasze multitechnologiczne rozwigzania.
Twdj sukces nas motywuje, dlatego stale poszerzamy nasza legendarng wiedze techniczna.
Gdziekolwiek jestes$, niezaleznie od branzy i wielko$ci Twojego zaktadu, mamy kompletne rozwigzania
oraz cel, by przyspieszy¢ Twoj sukces - juz dzis.

EDM (obrébka

elektroerozyjna)

Wycinarki drutowe EDM

Elektroerozyjne wycinarki drutowe oferowane
przez GF Machining Solutions s3 szybkie,
precyzyjne i coraz bardziej energooszczedne.
0d ultraprecyzyjnej obrébki zminiaturyzowanych
komponentéw, przy  wykorzystaniu  drutu
o $rednicy od 0.02 mm, az po super nowoczesne
rozwigzania zapewniajagce wydajng obrdbke
i doskonatg jakos¢ powierzchni obrabianej, nasze
maszyny EDM gwarantujg Twoj sukces.

Drazarki wgtebne EDM

GF  Machining  Solutions  rewolucjonizuje
elektroerozyjng obrobke wgtebng za pomoca
takich funkcji, jak: technologia iGAP dla radykal-
nego zwigkszenia predkosci obrdbki i zmniejsze-
nia zuzycia elektrod. Wszystkie nasze systemy do
drazenia wgtebnego oferujg szybkie usuwanie
materiatu i zapewniaja lustrzane wykonczenie
powierzchni wynoszace Ra 0.1 pm.

Drazarki otworéw EDM

Rozwigzania GF Machining Solutions do drazenia
otworéw umozliwiajg wiercenie otworéw
w materiatach przewodzacych elektrycznosé
z bardzo duzg predkoscia - a takze, w przypadku
konfiguracji piecioosiowej, pod dowolnym katem

na detalu o pochytej powierzchni.
Oprzyrzadowanie

Doswiadcz petnej autonomii, przy jednoczesnym
zachowaniu najwyzszej doktadnosci, dzieki na-
szym systemom oprzyrzadowania System 3R
do paletyzacji detali oraz elektrod, i potgcz rézne
maszyny i procesy, skracajgc czas konfiguracji
i umozliwiajagc bezproblemowe przenoszenie

przedmiotéw obrabianych miedzy réznymi
operacjami.

Oprzyrzadowanie
i automatyzacja

Automatyzacja

Wraz z Systemem 3R zapewniamy réwniez ska-
lowalne i optacalne rozwigzania do automa-
tyzacji dla pojedynczych maszyn lub ztozonych,
multitechnologicznych gniazd produkcyjnych,
dostosowane do Twoich potrzeb.
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Obrébka )
skrawaniem

Frezarki

Producenci narzedzi i form zyskuja przewage
konkurencyjng dzieki szybkim i precyzyjnym
procesom obrobki dostepnym w rozwigzaniach
Mikron MILL S. Obrabiarki Mikron MILL P osia-
gaja ponadprzecietng produktywnos¢ dzieki ich
wysokiej wydajnosci i automatyzacji. Klienci po-
szukujgcy najszybszego zwrotu z inwestycji
czerpig korzysci z przystepnej wydajnosci
naszych rozwigzan Mikron MILL E.

Wysokowydajna obrébka topatek lotniczych
Nasze gotowe rozwigzania Liechti umozliwiaja
wysoce dynamiczng produkcje precyzyjnych
topatek. Dzigki ich wyjatkowej wydajnosci i na-
szemu doswiadczeniu w obrébce topatek,
zwiekszasz wydajno$¢ produkujac przy najniz-
szych kosztach.

Wrzeciona

Jako czes¢ GF Machining Solutions, firma Step-
Tec angazuje sie w rozwoj kazdego centrum ob-
rébczego juz od pierwszego etapu. Kompaktowa
konstrukcja w potaczeniu z doskonata powta-
rzalnoscia termiczng i geometryczng zapewniaja
doskonata integracje wrzecion z obrabiarka.

Oprogramowanie

Rozwigzania do digitalizacji

W celu przyspieszenia transformacji cyfrowej,
spotka GF Machining Solutions przejeta Symme-
dia GmbH, firme specjalizujaca sie w opro-
gramowaniu do tgcznosci pomiedzy maszynami.
Razem oferujemy petng game rozwigzan
Przemystu 4.0 dla wszystkich branz. Przysztosé
wymaga elastycznosci do szybkiego przysto-
sowania sie do cyfryzacji proceséw. Nasza
inteligentna produkcja oferuje wbudowang wie-
dze specjalistyczng, zoptymalizowane procesy
produkcyjne i automatyzacje narzedziowni:
rozwigzania dla potgczonych ze sobg, inteligen-
tnych maszyn.

Wytwarzanie

-
Zaawansowane

Teksturowanie laserowe

Estetyczne i funkcjonalne teksturowanie jest
tatwe i w 100% powtarzalne dzieki naszej
cyfrowej technologii laserowej. Nawet skom-
plikowane geometrie 3D, w tym czesci precy-
zyjne, sg teksturowane, grawerowane, mikro-
strukturowane, znakowane i etykietowane.

Mikroobrdbka laserowa

GF Machining Solutions oferuje maszyny do obré-
bki laserem femtosekundowym przystosowanym
do wytwarzania drobnych, wysoce precyzyjnych
elementow, zaspokajajacych rosnace zapotrze-
bowanie na coraz mniejsze, bardziej skom-
plikowane podzespoty niezbedne do wytwarzania
wiodgcych na rynku produktdow.

Wytwarzanie addytywne (AM)

GF Machining Solutions i 3D Systems, wiodacy
globalny dostawca rozwigzan do wytwarzania
addytywnego i zarazem pionier druku 3D,
nawigzali wspétprace w celu wprowadzenia
nowych rozwigzan w zakresie druku 3D z meta-
lu, ktére umozliwia producentom wydajniejsze
wytwarzanie ztozonych czeséci metalowych.

Customer
Services

Dostepni na catym swiecie

Zapewnienie najlepszej wydajnosci przez caty
okres uzytkowania maszyn jest naszym celem.
Oferujemy trzy poziomy wsparcia. Operations
Support oferuje petng game oryginalnych czesci
zuzywalnych i certyfikowanych materiatow eks-
ploatacyjnych. Machine Support obejmuje czesci
zamienne, wsparcie techniczne i szereg ustug
prewencyjnych, aby zmaksymalizowaé czas pra-
cy maszyny. Business Support oferuje dedyko-
wane rozwigzania biznesowe.
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Szwajcaria

Dostepni na catym swiecie dla Ciebie

Biel/Bienne
Losone
Genewa
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch
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GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej

i efektywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych
rozwigzan w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera

i automatyzacji. Naszg oferte uzupetnia kompletny pakiet
ustug serwisowych.

GF Machining Solutions sp. z 0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn

Tel. 22 326 50 50

Faks 22 326 50 99
info.gfms.pl@georgfischer.pl
www.gfms.com/pl
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