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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
—jiz od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikroobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy
a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurenénim zdkaznickym servisem

a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vsech priamyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme AgieCharmilles.
Jsme GF Machining Solutions.
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Optimalizovano
pro flexibilitu
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Responsible

Machining
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Stabilni presnost

VysSi presnost kulickového
Sroubu a integrovana termosta-
bilizace klicovych komponent
—to jsou hlavni prvky, které vam
pomohou dosahnout stability

a presnosti pri kazdém obra-
béni. Vyssi polohovou presnost
zajistuje optimalizovana mecha-
nicka konstrukce a kvalitnéjsi
komponenty stroje.
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Vice za méné penéz

Snizte spotiebu energie a spotrfebniho materidlu a pocet nutnych
zasahUl obsluhy diky radé CUT F. Kazdy prvek je konstruovan tak,
aby Setfil vase naklady: IPG (inteligentni generator), modul iWire
snizujici spotrebu dratu a ISPS (inteligentni systém ochrany jiskry).

Flexibilni proces
Obsluzné rozhrani UNIQUA
umoznuje sekvencni i objektové
orientované programovani, coz
vam dava vétsi flexibilitu.

At uz jste zkuseny uzivatel
nebo zacatecnik, stroj CUT F
vam umozni rychle se seznamit
s programovanim uloh.

Spark Track

Pokud potrebujete obrabét dily
s proménlivou vyskou, stroj
CUT F vdm Umozni prizplsobit
se vysokym i nizkym Grovnim
fezu, vyhnout se mechanickym
omezenim a optimalizovat cely
proces. Systém Spark Track
automaticky v realném case
upravuje energii jiskry, aby
nedoslo k pretrzeni dratu a aby
byla zachovdna optimalni rfezna
rychlost.

+

S hrdosti vyrabéno
v nasem sSvycarském
zavodé v Losone
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Stabilni presnost

Vyleps$eni optickych snimacu Kratsi prostoje Vyssi presnost obrabéni

Kolisani teploty zplsobuje rozpinani U komponent stroje, které nejsou Termostabilizace zvysSuje pres-

resp. smrstovani kovu, coz vede ke tepelné stabilizovany, maze pri zméné nost obrabéni. Diky konzistentnim
zménam rozmérd komponent stroje. teploty dochazet k vyraznym rozmeé- a stabilnim komponentam dokaze stroj
Termostabilizace komponent stroje rovym zménam, coz vede ke snizeni vyrabét dily s vySsi presnosti a konzis-
minimalizuje vliv téchto teplotnich presnosti nebo dokonce poskozeni tenci, coz snizuje zmetkovitost a zlep-
vykyvl, coz zajistuje konzistentni pres- stroje. Stabilizace komponent stroje Suje celkovou kvalitu.

nost obrabéni. predchazi prostojim zplsobenym

tepelnymi vlivy.
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Integrovana ochrana proti
kolizi

Obsluha muze pri priprave

i provadéni ulohy pracovat

s vétsi jistotou, protoze inte-
grovand ochrana proti kolizi

obrobky pred poskozenim.

Sroubl

Mlzete dodrzet prisnéjsi tolerance

a dosahnout vyssi presnosti polohy

i pohybu. Dily tak mizete vyrabét

s vysSi presnosti a konzistenci, omezit
zmetkovitost a zlepsit kvalitu.
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+2,5 um.

Vyssi opakovatelnost

Diky kulickovému Sroubu s vyssi tridou
presnosti mizete znovu a znovu presné
reprodukovat stejny pohyb. Je to dule-
Zité zejména v aplikacich se sériovou
vyrobou.
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Lisovaci nastroje pro automobilovy priamysl

Diky vysoce kvalitnim komponentam stroje CUT F a jeho
optimalizované mechanické konstrukci dosahnete

ve vyrobé mimoradnych vysledkd. Mizete vyuzit vyhod
vysoké spolehlivosti a opakovatelnosti rezani zavitd.

K dispozici mate maximalni presnost roztece v celém
pracovnim prostoru s prdmérnou odchylkou nizsi nez

Zvysena odolnost

Kulickovy Sroub vyssi tridy presnosti

je vyrabén s prisnéjsimi tolerancemi,
coz vede k robustnéjSimu a odolnéjSimu
produktu. Kuli¢kovy Sroub vydrzi vyssi
zatiZzeni a bude spolehlivé fungovat

po delsi dobu, coZ sniZzuje naklady

na udrzbu.




Obsluzné rozhrani

UNIQUA

UNIQUA je nové obsluzné rozhrani (HMI) od spolecnosti GF Machining
Solutions pro EDM rezacky. Pfedstavuje vrchol vice nez stoleti technologie
EDM - a dokonalou kombinaci optimalni funkce a moznosti obsluhy

vvvvvv

.‘é_

SEKVENCNI
PROGRAMOVANI

VSechny trovné dovednosti
Rozhrani UNIQUA je idedlni jak pro
specialisty na EDM rezani dratem,
tak i pro Uplné zacatecniky v oboru.
Zatimco odbornici budou profitovat
z jeho vykonnych funkci, zacatecnici
oceni jeho snadnou obsluhu a rychlé
uceni.
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ORIENTOVAN
PROGRAMOVA

VSechny zpisoby prace
Systém UNIQUA pracuje presné tak,
jak chcete, aby pracoval. Sekvenéni
programovani v kombinaci s aktuali-
zovanymi ISO funkcemi vdm umoz-
nuje mit plnou kontrolu nad vsemi
detaily a zaroven muizete vyuzit

i flexibilitu objektové orientovaného
programovani.

VSichni uzivatelé
MUzete pracovat offline nebo primo
na stroji. Rozhrani UNIQUA zajistuje
kompatibilitu s vétSinou CAD/CAM
aplikaci a poskytuje také vykonny gra-
ficky nastroj s integrovanym CAM.
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UNIQUA

Snadna obsluha
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Moznosti ovladaciho panelu
Prizplsobitelné widgety ovladaciho panelu a snadno pouzi-
telny systém nabidek vas plynule provede celym vyrobnim
procesem.
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Inovace uzivatelského rozhrani

Vstupte do nové dimenze komfortu obsluhy stroji. Novy
obsluzny panel nabizi obsluze intuitivni a uzivatelsky pri-
vétivy 19" dotykovy displej. Po pripojeni k pocitaci lze panel
zobrazit v rezimu na vySku nebo na Sifku.
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Intuitivni interaktivita

Diky vykonnym grafickym nahledim a interaktivni nabidce
napovédy muzete zkratit dobu uceni a usnadnit si tak jakou-

koli obrabéci ulohu.
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PREATWER

GFMS APPS

Nz,

CadMacro  Custom Profile  Custom Strategy  Diagnostic Center  EconoSuite

® A2 i

ISPS Viewer  License Manager ~ Warning Light  User Technology

AgieCharmilles CUT F 350/600

PASsES

oty Miiewom Tcendog

EICIKCAR A >

Pracovni plocha

Nastroje systému UNIQUA se zobrazuji jako ikony,
aby vsichni uzivatelé mohli snadno rozpoznat klicové
funkce. Aplikace GFMS, jako je Custom Profile (Vlastni
profil), Custom Strategy (Vlastni strategie), ISPS
Viewer (Prohlize¢ ISPS), User Technology (Uzivatelska
technologie) apod. jsou k dispozici ve dvou sekcich:
Tool Box a External APPS.




UNIQUA

Kdyz se flexibilita
snoubi s produktivitou

Flexibilni vstup dat
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Priprava vyrobniho procesu

SPRAVCE: Umoziuje spravovat slozky, soubory a ulohy
a zefektivnit tak pripravu a provadéni uloh.

PRIPRAVA: Importujte nebo vytvorte geometrie a defi-
nujte podminky, technologie a sekvence obrabéni. 3D
vizualizaci kazdé ulohy si lze prohlédnout a poté ode-
slat primo k provedeni nebo zpét do modulu pro spravu.

PROVEDENI: Kokpit provadéni Glohy umoziiuje obsluze
konfigurovat a monitorovat Ulohu s pfistupem k pro-
ménnym a meérenym hodnotdm. Aktudlni ulohu lze
sledovat také graficky v prGbéhu celého vyrobniho
procesu.
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. Vsechna data se zadavaji primo do sys-

tému UNIQUA. Uniqua

. Importuje se pouze geometrie obrobku

a ostatni data se zadavaji do systému

UNIQUA.
Import

. Geometrie obrobku, popis obrobku a cile

obrabéni se importuji, polohova data
a data méreni se zadavaji do systému
UNIQUA.

. Importuje se kompletni davka véetné

obrobku a obrabécich, polohovych

a méricich dat. V pripadé, Ze je pripojen
robot, lze davky spravovat primo pro-
strednictvim systému UNIQUA.

. VSechna data se importuji primo v sys-

tému UNIQUA, a to vcetné palet v zasob-
niku robotu.

SPRAVCE PRIPRAVA PROVEDENI

Technolog

3D néhled 3D nahled

0oo

= 1rr ——=1r—1
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Zména pracovni strategie kdykoli

Unikatni funkce rozhrani UNIQUA vam poskytuje flexibilitu
pri Upravé strategii rezdni kdykoli béhem pripravy nebo
provadeéni.

Prizpldsobena strategie / priority

Prizplisobené sekvence obrabéni minimalizuji zbytecné
zasahy obsluhy a umozniuji pldnované odstavky stroje. Pri-
ority lze ménit béhem provadéni ,jednim kliknutim* pFimo
v systému UNIQUA bez preruSeni obrabéni.

Sprava davek

<
7
A

=/ N
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Dynamické pFizpusobeni provadéni davky

Systém UNIQUA nabizi obsluze plnou moc ménit priority
obrobku a davek, a to véetné funkci, jako je zalozeni obrobku
nebo zména priority.

Zalozeni obrobku

Z4adna ztrata dat nebo nutnost pfeprogramovani pfi pieru-
Seni a vlozeni Ulohy pomoci funkce pro zalozeni obrobku.
Prerusena Uloha bude obnovena presné tam, kde byla zasta-
vena, aniz by bylo nutné ménit stavajici data.
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Optimalizovana sprava automatizace

Systém UNIQUA umozniuje efektivné spravovat obrobky po
kusech, po davkach nebo po celych paletach. Systém UNIQUA
nepretrzité monitoruje procesy méreni a rezani, aby bylo
mozné vyrobit vice palet, které mohou byt uloZeny v zdsob-
niku robotu. Kompletni vyrobni sekvenci pro riizné palety lze
naprogramovat primo v CAD/CAM systému a neni tedy nutné
opétovné nastavovani v obsluzném rozhrani stroje.

Zalozeni obrobku




(Direct Power Supply
cich systéma, coZz umoz-
ychlost. Tento digitalni




~450 ns

~300 ns

-

Proudovy a napétovy diagram procesu
elektroeroze ukazuje vyssi reaktivitu
generatoru IPG-DPS.

Hlavni funkce generatoru IPG

» Regulace parametru jiskreni ve vsech fazich vyroby
a zejména pri dokoncovani

» Dynamicka kontrola opotfebeni dratu

« Automatické prizpisobeni parametrl obrabéni profilu
pri hrubovacich a dokoncovacich rezech

Generator IPG-DPS je umistén vhodné v blizkosti pracovniho
prostoru stroje pro zkraceni délky kabeld a tedy i sniZeni
jejich impedance. Umisténi generdtoru za pracovni nadrz
znamend mensi vzdalenost mezi zdrojem energie a jiskri-
Stém, coz umoznuje vyrazné snizit impedanci elektrického
obvodu.

Méné Sumu znamena lepsi, rychlejsi a presnéjsi monito-
rovani procesu jiskfeni. V kombinaci s nejnovéjSi gene-
raci centralnich procesorovych jednotek (CPU) ma proces
elektroerozivniho obrabéni lepsi rizeni Sirky mezery a lépe
respektuje geometrii a povrchy, takZze nedochazi k pretrzeni
dratu a je mozné dosahnout velmi vysoké rychlosti.

15 AgieCharmilles CUT F 350/600

Dosahnéte lepsSi kvality povrchu i pres vysokou slozitost

tvarll — vCetné $patnych podminek vyplachovani, rizika pre-
trzeni dratu a vzniku stop na obrobku.

Vyhody:

Nejlepsi jemnost povrchu a minimalizace nutnosti

lesténi pri zachovani geometrické presnosti.

« Vynikajici geometricka presnost pri vSech vys-
kach obrobku.

« Dokonald kontrola nad jemnymi detaily a maxi-
malni pfesnost profilu.
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Kontrola jiskry podél dratu

Spark Track

K uréeni polohy jisker a sledovani jejich koncentrace vyuziva systém Spark
Track rychly a presny sbér signdlu a zpracovani dat z moderni senzorové
elektroniky v realném case. Tato inovace od spolecnosti GF Machining
Solutions tvori zaklad vynikajicich doplnk, jako jsou moduly ISPS ¢i iWire.
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Ochrana proti pretrzeni dratu

ISPS: inteligentni system

ochrany jiskry

Aby bylo elektroerozivni obrabéni jesté snazsi, nabizi technologie Spark Track od spole¢nosti
GF Machining Solutions inteligentni systém ochrany jiskry (ISPS). Jeho intuitivni konstrukce
vyhodnocuje polohu kazdého vyboje mezi dratem a obrobkem a analyzuje koncentraci jisker
vici nastavené prahové hodnoté. Pokud koncentrace prekroci prahovou hodnotu, systém ISPS
automaticky upravi energii jiski'eni v redlném case, aby nedoSlo pretrzeni dratu a aby byla

zachovana optimalni Fezna rychlost.

Vyhody:

» Automatické nastaveni parametrd v real-
ném case pro promeénlivou vysku, slepé
otvory, Spatné podminky vyplachovani a dalsi
extrémni stavy.

* Neni nutnd odborna obsluha jen proto, aby
nedoslo k pretrzeni dratu.

» Eliminace pretrzeni dratu zkracuje dobu necin-
nosti a umozniuje automatizaci.

o Vys$si produktivita

Snizeni spotreby dratu

1Wire

iWire je inteligentni proces zalozeny na technologii Spark
Track, ktery rozpoznavéa zmény profilu obrobku a prizplso-

buje jim rychlost odvijeni dratu z civky.

Modul iWire optimalizuje spotfebu dratu
+ Sleduje polohu a koncentraci jisker

+ Velmi efektivni u obrobkd s velkou variabilitou vysky
+ PrizpUsobuje rezny proces, kdyz horni a dolni hlava

nemuze pracovat v blizkosti povrchu obrobku
+ |dedlni v kombinaci s dratem GF SMART

Vyhody:

* SniZzeni spotreby dratu az o 40 %
» Vys$si autonomie stroje

 Nizsi naklady na dil

* Nizsi dopady na Zivotni prostredi
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Systém ISPS prekonava obtize

+ Promeénliva vyska obrobku

+ Slepé otvory

+ Sikmé horni/dolni plochy

+ Spatné podminky vyplachovani zplisobené

nastrojem nebo tvarem obrobku




Zjednoduste si praci

Specializovaneé technologie

Vice nez 600 specialnich procesu Vyhody:

k dosazeni nejlepsich vysledki v kazdé situaci « Dosahnéte spolehlivych vysledku diky osvédcenym
Splnte jakykoli cil diky vice nez dvojnasobnému poctu speci- reznym parametrdm vychdzejicim z vice nez stoleti
alnich procest oproti standardnim EDM obrabécim strojdm. zkuSenosti.

Nase rada CUT F nabizi vice nez 600 technologii pro Sirokou » Rozsirte svoji ¢innost a nabidku zakazek, které muizete
$kalu obrobkd o vy$ce od méné nez 1 mm az do 350 mm, prijmout.

které umoznuji pracovat s materialy, jako je ocel, karbid, » Diky vykonnému obsluznému softwaru UNIQUA mUzete
méd, hlinik, titan, polykrystalicky diamant (PCD) a grafit. At aplikovat nové technologie, jakmile se objevi a jakmile je
uz potrebujete kvalitu, rychlost nebo cenu, nas kompletni budete potrebovat.

sortiment dratd dokonale vyhovi véem vasim pozadavkim.

Praméry dratu
a dostupné materialy

mace o kompatibilité
dratd s obrabénym
materidlem naleznete
v databéazi technologii.

0,1 mm
350 mm

vysoka raznice
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Neprekonatelna rezna rychlost

Turbo Tech

+2,5 um

Speed Tech Vnitfni radius
R 0,176 mm
38 min.

Nase technologie rezani Turbo Tech se intenzivné zaméruji
na presnost ve vysoké rychlosti, kterd je az o 40 % vySSi nez
u konkurenénich strojl, a to s lepsimi vysledky presnosti v za-
vislosti na podminkach vyplachovani a geometrii. Technologie
Turbo Tech je k dispozici pro rtizné typy (AC Brass, AC Cut VS+,
VH a AH) a primeéry dratu. Vzhledem k tomu, ze technologie
Turbo Tech méni predevsim oddélovaci rezy, je plné kompati-
bilni s moduly Spark Track véetné modull ISPS a iWire.

21%
zvySeni
rychlosti

Turbo Tech
30 min.

Vyhody:

e ZvySuje produktivitu a udrzuje vyso-
kou presnost

* Snizuje naklady na dil

* Kombinace s moduly ISPS a iWire
zajistuje stabilitu procesu a snizuje
spotfebu dratu i pfi vysokorychlost-
nich operacich

Certifikované draty

Volba nejlepsiho dratu

Zvolte si svij vykon

-~ :
O Produktivita
S Kalita | O AC Cut AH
§ O < AC Cut AL
o ‘ : O AC Cut VS+/VP
© | e 7 AC Cut VL
& L
Univerzalni AC Brass/SP
AC Brass LP
Rychlost () O AC Cut VH
|
L4
Rychlost
QO Prémiové draty i i Efektivni draty

Spole¢nost GF Machining Solutions nabizi také radu
tenkych a specidlnich dratd pro specialni aplikace:
AC Cut Micro SP-Z, AC Cut Micro A, AC Cut Micro TWS,
AC Cut Molybden
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TAPER-EXPERT

o SR referenc¢ni bod

,vbod, @ccoc it Kkorekce
otaceni referencniho bodu

Uhel kuzelu

Funkce TAPER-EXPERT umoznuje velmi presné obrabéni
kuzell pod uhlem od 0 do 30°.V realném ¢ase béhem

obrabéni koriguje polohu dratu v zavislosti na uhlu. Kvalita
povrchu je ve vysledku stejna jako pri valcovém obrabéni.

Vyhody: X

* Neprekonatelnd presnost kuzelu b

- Siroka $kala aplikaci

e Povrchy s presnym ukosem zvySuji zivotnost
vstrikovacich forem

20 AgieCharmilles CUT F 350/600



Eliminace ruénich zasahu

ASW: automatickeé
svarovani odpadu

Nova funkce Automatic Slug Welding (automatické svarfovani
odpadu) je snadno konfigurovatelna; pracuje tak, Ze automa-
ticky privari jadro k dutiné a vytvori tak mikrofixaci pomocfi
procesu reverzni eroze. Toto jadro pak lze pred dokoncenim
obrobku snadno vyjmout ru¢nim zatla¢enim, ¢imz se zkrati
doba zpracovani az o 10 % a doba manudlniho zdsahu az
090 %.

Vyhody:

¢ Umoznuje 100% automatizaci

e Rychlejsi zpracovani

e Méné ruénich zasahu

¢ Neni tfeba pouzivat denni a no¢ni strategie

21 AgieCharmilles CUT F 350/600
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Lékarské nastroje

Vysoka kvalita
pro-aplikace
ve zdravotnictvi

Nyni mazete dosahnout vysoké kvality povrchu s drsnosti
Ra 0,3 na zdravotnickych prostredcich diky specialnimu pro-
gramovani procesu na stroji CUT F. Charakteristické zuby
tohoto nastroje z nerezové oceli byly obrobeny s pouzitim
dratu AC Cut AH 0,25. Zvlastni pozornost byla vénovana zajis-
téni rovnomérného poloméru 0,4 mm na celém obrobku.

Material  Nerez ocel
Drat AC Cut AH 0,25
Rezy 4

Cas 4min.51s

Povrch Ra 0,3 um
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Jak vyhovet narocnym
prumyslovym pozadavkum

Obrabéni konstrukénich dilG pro letecky primysl je vzhledem
k vysokym narokdm velmi obtiZzny proces.

Vyssi produktivita

Diky modulu ISPS nedochazi béhem procesu k pretrzeni

dratu - oproti nékolikandsobnému pretrzeni dratu pri béz-

ném procesu fezani. Vyhodou je vySsi produktivita diky

zkracené dobé obrabéni, prakticky nulové nutnosti zasahl

obsluhy a minimalizaci mnozstvi spotiebniho materialu. e

Nizké provozni naklady

U velkoobjemovych vstrikovanych a lisova-
nych dild maji na naklady na jeden dil obrov-
sky vliv provozni ndklady. Zrychlete vyrobu

diky nejnovéjSimu a nejrychlejsimu procesu,
minimalizaci spotieby dratu a maximalizaci
ucinnosti spotfebniho materidlu i ve stan-
dardni vybavé. Stroje fady CUT F snizuji pro-
vozni naklady az o 20 % oproti pfedchozim
modelim.

Materidl  Titan
Vyska Variabilni
Povrch Ra 0,8 um

Preruseni Zasah Doba Celkova Efektivita Spotieba

dratu obsluhy obrabéni doba obrabéni dratu
Konvenéni 4 15 min. 103 min. 118 min. - ~1600m
ISPS + iWire 0 0 min. 90 min. 90 min. 13% ~1120m
Uspora 15 min. 13 min. -24% 13 % -30 %
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Technické udaje

- CUT F 350
o stal
- o~ CUTF 600
g5 3|2 - sl
1
CUT F 350 CUT F 600
Stroj
Rozmeéry celého stroje * mm 1705 %2423 x 2412 2020x2772x2534
Celkova hmotnost stroje bez dielektrika kg 2830 4 250
Pracovni prostor
Rozméry obrobku mm 820 x 680 x 250 1030 x 800 x 350
Max. hmotnost obrobku kg 400 1000
Hladina dielektrika min./max. mm 0/280 0/380
PFivod vzduchu
Tlak bar 6,5-8 6,5-8
Min. pritok /min. 150 150
Osy
Pojezd X, Y, Z mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 350
Pojezd U,V mm +45 +50
Uhel/vyska kuzelu °/mm +30/50 +30/50
Rozliseni pohybt X, Y, U,V, Z um 0,1 0,1
Rychlost pohybu osy (XYZ) m/min. 0-3 0-3
Ochrana os proti kolizi XY, 2 XY, 2
Dielektrikum
Typ Deionizovana voda Deionizovana voda
Celkovy objem dielektrika l 760 1000
Filtracni vlozky 2 2
Deionizacni lahev (mimo standardni vybavu) | 1 1
Deionizacni pryskyrice
(mimo standardni vybavu) l 20 20

* Sitka x hloubka x vy3ka
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CUT F 350/CUT F 600

Drat

Standardni voditko dratu mm 0,20 nebo @ 0,25

Pramér dratu (podle konfigurace stroje) mm ?0,170-0,30

Automatické navlékani dratu mm ?0,170-0,30

Automatické opétovné navléknuti dratu mm ?0,170-0,30

Min. pramér predvrtaného otvoru mm 20,80

pro automatické navlékani

Pripustna hmotnost a typy civek kg 8 (JIS P5), 25 (DIN 160)

Nejlepsi Ra um 0,15

Max. feznd rychlost stroje mm?/min. 300

Elektricky rozvadéc (fada CUT F) Parametry prostiedi (Fada CUT F)

Trifazové napajeni (V) 3 x 400 Teplota pro optimalni presnost 20 £1
Sitova frekvence (Hz) 50 nebo 60 Teplota pro provoz stroje 15-30
Pripustna odchylka +10 % Pripustna relativni vlhkost 40-80 %
Celkovy instalovany vykon (kVA) 10 Max. hluénost stroje (dB(A)) 76
Pripustné mikro-vypadky (ms) 3 Doba termostabilizace (hod.) 3
Uéinik 0,8 Stupen ochrany elektrickych zafizeni (IP) 43
Obrazovka / operacni systém 19" / Windows

CD-ROM / klavesnice Klavesnice

USB port Ethernet Ano

Dalkové ovladani Ano

CUT F 350
2000
o~ o~
NES =~ ~
< - TN N F
2 o~ o~
o~
T 2423
1705 2310
CUT F 600
an00
< <
™ ™
K
3 E = @) N i
o~
2020 2662
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GF Machining Solutions

Dodavatel

multi-technologickych reseni

Pridana hodnota v podobé inteligence, produktivity a kvality, kterou prinaseji nase multi-technologicka

reseni — to je nas zavazek vici Vam a Vasim specifickym aplikacim. Vas

v

Uspéch je nasi hlavni motivaci.

Proto neustale dale rozvijime nase dnes jiz legendarni technické znalosti. At jste kdekoli, at plsobite
v jakémkoli trznim segmentu a at je velikost Vaseho vyrobniho provozu jakdkoli, mame pro Vas
kompletni FeSeni a citime zavazek urychlit Vas Uspéch — uz dnes.

EDM (elektroerozivni
obrabéni)

EDM rezani dratem

Drétové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reseni pro narocné
vysokorychlostni obrdbéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prindsi revoluci v elek-
troerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je
technologie iGAP, ktera vyrazné zvysuje rychlost
obrabéni a snizuje opotrebeni elektrod. Vsechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchl Ra 0,1 pm.

EDM dérovani

Robustni feSeni EDM pro vrtani otvor( od spo-
le¢nosti GF Machining Solutions vam umoznuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném Ghlu na obrobku se sklonénym
povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referenénim systémim
System 3R pro drzeni a polohovéni elektrod
a obrobkd mohou nasi zakaznici vyuzivat
naprostou autonomii pri zachovani extrémni
presnosti. VSechny typy stroju lze snadno pro-
pojit, coz zkracuje dobu nastavovani a umoziuje
bezproblémovy prenos obrobk( mezi rlznymi
operacemi.

Automatizace

Spole¢né se System 3R poskytujeme také ska-
lovatelna a cenové prizniva reseni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
slozZité buiky s vice procesy, kterd jsou prizpQ-
sobena Vasim potrebam.
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Frézovani @

Frézovani

Vyrobci pfesnych néstroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrabéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprdmeérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici,
ktefi hledaji nejrychlejsi ndvratnost investic,
vyuzivaji cenové dostupnou efektivitu nasich
reseni MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovand zdkaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu
a nasim odbornym znalostem v oblasti obrabéni
aerodynamickych profild zvysite produktivitu
vyroby a dosahnete nejnizsich nakladi na dil.

Vretena

Jako soucdst koncernu GF Machining Solutions
se spole¢nost Step-Tec podili na prvni fazi
kazdého projektu vyvoje obrabéciho centra.
Kompaktni konstrukce v kombinaci s vynikajici
tepelnou a geometrickou opakovatelnosti zajis-
fuji dokonalou integraci této klicové soucasti do
obrabéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

V ramci digitdlni transformace ziskala GF
Machining Solutions spole¢nost symmedia
GmbH, kterd se specializuje na software pro
propojovani stroju. Spolecné tak nabizime kom-
pletni fadu reseni pro Primysl 4.0 ve vSech
primyslovych odvétvich. Budoucnost vyZzaduje
agilitu, kterd umozni rychlou adaptaci na konti-
nualni digitalni procesy. Nase inteligentni vyroba
nabizi implementované odborné znalosti, opti-
malizované vyrobni procesy a dilenskou auto-
matizaci: feSeni pro inteligentni a propojené
stroje.

Pokrocila vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkéni texturovani je diky nasi
digitalizované laserové technologii snadné
a nekonecné opakovatelné. Dokonce i slozité
3D geometrie, véetné vysoce presnych dild, lze
texturovat, gravirovat, mikrostrukturovat, ozna-
Covat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
splnuji rostouci potrebu mensich a chytrejsich
dilG pro podporu dnesnich Spic¢kovych vyrobkd.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel Feseni pro aditivni vyrobu
a prukopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupraci
predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu, kterd
vyrobcim umoznuji efektivnéji vyrabét slozité
kovové dily.

Zakaznicky
servis ~

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tfi Grovni podpory je zajistit nej-
lepsi vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni
nasich zéakaznik(. Podpora provozu zahrnuje
cely nas sortiment originalnich dild podléhaji-
cich opotfebeni a certifikovaného spotfebniho
materidlu. Podpora stroji zahrnuje nahradni
dily, technickou podporu a fadu preventivnich
sluzeb pro maximalizaci aktivni doby provozu
strojl. Podpora podnikani nabizi obchodni reseni
pro konkrétni zdkazniky.

eKatalog

Udrzujte svoje stroje v provozu s maximalni
presnosti a vykonem diky nasi Siroké nabidce
certifikovaného spotrebniho materidlu a ori-
ginalnich opotrebitelnych dild. V nasem online
katalogu naleznete vSe (ecatalog.gfms.com).
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GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno)

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz .
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