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CUT E 系列

能效证书認證

改进

我们不断提高我
们的环境绩效

来源：www.epa.gov CUT x00 系列（2015 年）与 CUT E 600（2023 年）的比较

每年节约的能源等于来自下列的温室气体和 CO2e 的排放量
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每日能耗 105.8 kWh 82.8 kWh -22%
根据 ISO 14955 标准的测量要求，CUT E 600 机床的测量值

操作模式
（24 小时工作制）

CUT x00 系列
(2015)

CUT E 系列
(2023) 节能 % 通过以下方式实现

电气柜 (1)

用24 VDC的调速风扇取代400 VAC风扇， 
优 化冷却系统。
引入智能脉冲电源 (IPG) 和使用最新的电

气 元件，这些元件在能源效率方面是最先

进的。

电加工技术 (2)

由于 IPG 对 电加工技术的改进（尤其是在

复 杂加工方面），缩短了日常的加工时

间。

介质泵 (3)
使用更节能的泵可降低整体能耗。




