GF Machining Solutions + G F +

CUT E serisi
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Enerji Verimliligi Belgesi

Calisma modu CUT x00 serisi CUT E serisi Enerji tasarrufu % Yeniliklerimiz
(24 saat cevrim (2015) (2023)

siresi)

Bekleme (4 saat) 2.70 kW 2.64 kW -2% 1,3

Hazir (4 saat) 2.75 kW 2.65 kW -4% 1,3

Isleme (16 saat) 5.25 kW 3.85 kW -27% 1.2,3

D e 105.8 kWh  82.8 kWh

IS0 14955'te tanimlanan 6lglim standartlarina uygun olarak CUT E 600 lizerinde yapilan élglimler
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lyilestirmeler

Elektrik paneli (1)

Sogutma sisteminin 400 VAC fanin 24
VDC hiz kontrolli fan ile degistirilmesi
sonucu iyilestirilmesi. Akilli gli¢
jeneratorlerinin (IPG) tanitilmasi ve
enerji verimliligi agisindan en son
teknoloji Griind elektrikli bilesenlerin
kullanilmasi.
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teknolojisinde IPG tarafindan saglanan Responsible

EDM teknolojisi (2)
Ozellikle karmasik islemelerde EDM

iyilestirmeler sayesinde genel islem
sliresinde azalma.

Machining

Dielektrik pompalar (3)

Daha verimli pompalarin kullanilmasi DD

genel eneriji tiiketimini azaltir.

Yillik enerji tasarrufu, sera gazi ve CO2 emisyonlarina

esdegerdir: Cevresel

performansimiz

1 7'551 10 yil boyunca yetistirilen | stirekli

—1 517,495

. Kl tele'fon ortalama bir binek 7 0 iyileStiriyorUZ

5 sarj edildi othol?ilin kat agac fidesi tarafindan D
ettigi kilometre tutulan karbon

Kaynak: www.epa.gov CUT x00 serisi (2015) ile CUT E 600 (2023) arasindaki karsilastirma

CUT E series: September 2024





